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由上表统计可见，本项目工业用水年用量约为 18270 t。

本项目废水主要为生活污水和生产废水。生活污水经化粪池预处理后经园区

污水管网纳入市政污水管网至嘉兴市污水处理工程处理达标后排海。员工有 22人，

生活用水量按照人均 50L/人.d，年工作 300天，污水产生系数按 90%计，则生活

污水排放量为 297t。

生产废水经污水处理站处理后部分回用于磨边工艺，其余经园区污水管网纳入

市政污水管网至嘉兴市污水处理工程处理达标后排海。

本项目工业用水水量平衡情况见图 3-3。

图 3-3 生产废水水量平衡图 (单位：t)

3.6生产工艺

本项目主要产品为汽车天窗玻璃。生产工艺及产污流程见图 3-4。
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图 3-4 生产工艺及产污流程图

工艺流程说明：

a）玻璃预处理

原片玻璃上片：将原片玻璃放到自动上片台上备用。 切、掰、磨：采用自动

切掰磨一体化设备完成。

①切边：将毛片玻璃采用数控超切掰磨一体连线预处理设备上切割成产品需

要的形状规格，切割图形用图纸输入，数字化转换成切割刀头的动作指令，完成

切割。

②掰边：将切割后的毛片玻璃边角料在磨机上掰掉。

③磨边：对掰边工序生产的玻璃在切掰磨设备上打磨使玻璃边缘磨光滑，消

除微裂纹、不割手、美观。设备采用金刚砂磨轮注水磨边，磨轮槽型等于玻璃厚

度＋0.1~0.2mm，该工序磨边水循环使用，定期清理水中的玻璃碎屑，定期补充新

鲜水。 洗涤烘干：在 2台清洗机中进行机械清洗，其中 1台清洗机使用自来水和

纯水，另 1台使用纯水将玻璃表面的灰尘、油污、杂质清洗干净，清洗之后通过

烘干机将玻璃烘干，烘干采用电加热。纯水采用二级 RO纯水设备制备。
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印刷：本项目采用丝网印刷方式在内片玻璃上进行油墨印刷，印刷时在丝网

印刷版的一端导入油墨，用刮印刮板给印版上油墨部位施加一定的压力，同时朝

丝印印版另一端移动。油墨在移动中被刮板从图文部分的网孔中挤压到洗涤干燥

好的玻璃上，当刮板过整个版面后抬起，同时丝网印版也抬起，并将油墨轻刮回

初始位置，印刷完成。少量产品在油墨印刷完后利用同设备再进行一边银浆印刷，

印刷工艺及原理一致。

b）玻璃的钢化

玻璃进入钢化炉进行加热，采用电加热，温度在 680℃左右，使玻璃软化，并

采用重力压制使玻璃弯曲设计要求的弧度，并保温一定时间，最后采用风冷骤冷

降温即可完成玻璃的钢化。

轿车天窗玻璃多为双曲面产品，通过模具压制成型，可以保证型面的稳定性。

c）包装、成品入库

钢化后的产品打包装入纸箱，入库待售。

3.7、项目变更情况

经核查，目前项目实际丝网清洗采用抹布配合清洗液进行清洗，清洗过程无

丝网清洗液产生，产生的固废为含油墨抹布及手套，调整后环境影响基本维持不

变，未构成重大变动，对照《污染影响类建设项目重大变动清单(试行)》（环办环

评函[2020]688号），本项目实际建设性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措

施与环评设计内容基本一致，不存在重大变动情况。是否属于重大变动判定表详

见表 3-5。

表 3-5 是否属于重大变动判定表

序号 类别 具体内容 项目实际情况
是否为重

大变动

1 性质 建设项目开发、使用功能发生变化的
项目性质为新建，与环评

一致
不涉及

2

规模

生产、处置或储存能力增大 30%及以上

的
不新增产能 不涉及

3
生产、处置或储存能力增大，导致废水

第一类污染物排放量增加的

不新增产能，废水第一类

污染物排放量、常规污染

物排放量均不增加

不涉及

4
位于环境质量不达标区的建设项目生

产、处置或储存能力增大，导致相应污

不新增产能，不增加污染

物排放量
不涉及
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染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，

相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可

吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达

标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性

有机物；其他大气、水污染物因子不达

标区，相应污染物为超标污染因子）；

位于达标区的建设项目生产、处置或储

存能力增大，导致污染物排放量增加

10%及以上的

5 地点

重新选址；在原厂址附近调整（包括总

平面布置变化）导致环境防护距离范围

变化且新增敏感点的

与环评一致，地点在嘉兴

市秀洲区高照街道八字路

789号
不涉及

6
生产

工艺

新增产品品种或生产工艺（含主要生产

装置、设备及配套设施）、主要原辅材

料、燃料变化，导致以下情形之一：①

新增排放污染物种类的（毒性、挥发性

降低的除外）；②位于环境质量不达标

区的建设项目相应污染物排放量增加

的；③废水第一类污染物排放量增加的；

④其他污染物排放量增加 10%及以上的

不新增产品品种、生产工

艺，主要原辅材料、无燃

料。不新增排放污染物种

类的；（毒性、挥发性降

低的除外）；不增加污染

物排放量

否

7
物料运输、装卸、贮存方式变化，导致

大气污染物无组织排放量增加 10%及以

上的

项目物料运输、装卸、贮

存方式与环评一致
不涉及

8

环境

保护

措施

废气、废水污染防治措施变化，导致第

6条中所列情形之一（废气无组织排放

改为有组织排放、污染防治措施强化或

改进的除外）或大气污染物无组织排放

量增加 10%及以上的

废水污染防治措施与环评

一致
不涉及

9
新增废水直接排放口；废水由间接排放

改为直接排放；废水直接排放口位置变

化，导致不利环境影响加重的

不新增废水直接排放口，

废水主要为生活污水，生

活污水排放为间接排放

不涉及

10
新增废气主要排放口（废气无组织排放

改为有组织排放的除外）；主要排放口

排气筒高度降低 10%及以上的

不新增废气主要排放口，

排气筒高度增高
否

11
噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，

导致不利环境影响加重的
与环评一致 不涉及

12

固体废物利用处置方式由委托外单位利

用处置改为自行利用处置的（自行利用

处置设施单独开展环境影响评价的除

外）；固体废物自行处置方式变化，导

致不利环境影响加重的

目前项目实际丝网清洗采

用抹布配合清洗液进行清

洗，清洗过程无丝网清洗

液产生，产生的固废为含

油墨抹布及手套，，调整

后环境影响基本维持不变

否

13
事故废水暂存能力或拦截设施变化，导

致环境风险防范能力弱化或降低的
与环评一致 不涉及
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4 环境保护设施

4.1 污染物治理/处置设施

4.1.1 废水

1、废水排污分析

本项目废水主要为生产废水和生活污水。本项目生产废水经自建污水处理站

处理后部分回用于磨边，其余与经化粪池处理后生活污水一同纳入市政污水管网

至嘉兴市污水处理工程处理达标排放。废水来源及处理方式见表4-1，生产废水处

理工艺流程图见图4-1，生产废水处理设施图见图4-2，生产废水处理设施由杭州鼎

辉环保科技有限公司设计及施工，目前该些设施运行正常。

表4-1 废水来源及处理方式一览表

废水来源 废水污染因子 排放方式 处理设施 排放去向

生活用水
pH值、氨氮、化学需氧量、悬浮物、

五日生化需氧量、总磷、动植物油类
间歇 化粪池 纳管

生产废水
pH值、氨氮、化学需氧量、悬浮物、
五日生化需氧量、总磷、石油类

间歇
自建污水处理

站
部分回用、
部分纳管

图4-1 生产废水处理工艺流程图

市政管网
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图4-2 生产废水处理设施图

4.1.2 废气

1、废气排污分析

本项目废气主要为印刷废气和印刷烘干废气。印刷废气和印刷烘干废气密闭

收集后通过光催化氧化+活性炭处理后由20m高排气筒排放（DA001）。废气来源

及处理方式见表4-2，废气处理工艺图见图4-3，废气处理设施图见图4-4，废气处

理设施由苏州贝捷环保设备有限公司设计及施工，目前该些设施运行正常。

表4-2 废气来源及处理方式一览表

废气来源 废气污染因子 排放方式 处理设施 排放去向

印刷废气 非甲烷总烃 有组织 光催化氧化+活性炭 环境

印刷烘干废气 非甲烷总烃 有组织 光催化氧化+活性炭 环境

图 4-3 废气处理工艺流程图


